Werkstoffdatenblatt
Stranggepresste

EN AW-6082 [AISi1MgMn] Profile Legierung

Mit Festigkeitswerten lber denen von EN AW-6005A ist EN AW-6082 ein mittelfester Werkstoff, der aufgrund von
Legierungszusatzen wie Mangan (zur Erhéhung der Zahigkeit) nicht mehr dekorativ anodisierbar ist.

Wegen seiner hohen Festigkeitseigenschaften wird EN AW-6082 haufig fur Strukturbauteile im Maschinen- und Fahrzeugbau
eingesetzt. Auch Sitzschienen, StoRfanger und Ventilblocke gehdren zur Liste der Anwendungen von EN AW-6082.

Typische Anwendungen

e Tragende Strukturelemente e Stol¥fanger e Gerlstbau e Fahrzeugbau

Chemische Zusammensetzung *

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Pb Bi Sn Andere

Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Max Max einzeln total

0,70 1,30 0,50 0,10 0,40 1,00|0,60 1,20 0,25 0,20 0,10 0,05 0,15

1 Chemische Zusammensetzung geméaR EN-573-3:2013, Hydro interne Grenzwerte sind enger — unterschiedliche Varianten, um T6 und T66
Eigenschaften zu erfilllen.

Mechanische Eigenschaften 23
HBW ¢ Vickers ¢ Webster ¢

Wanddicke R R A A
Zustand : MPPO’Z MPm o 5;"“'“ TYPISCHER TYPISCHER TYPISCHER
[mm] Ll Ll [%] [%] VALUE VALUE VALUE
T4a t<25 110 205 14 12 70 80 14
Offenes Profil T5 t<5 230 270 6 90 105 16
t<5 250 290 6 95 111 16
Offenes Profil T62
5<t<25 260 310 10 8 95 111 16
Hohlprofil TS t<5 230 270 6 90 105 16
) t<5 250 290 6 95 111 16
Hohlrofil T62
5<t<15 260 310 10 8 95 111 16
Hydro Spezialvarianten — Kontaktieren
Hydro T64¢| Hohlprofil alle 250 325 15 - 97 103 16
Hydro T66 alle 320 340 8 6 104 107 16

2 Eigenschaften gemdR EN 755-2:2016 fiir stranggepresste Profile, Mindestwerte.

3 Wenn der Querschnitt eines Profil sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte der mechanischen
Eigenschaften zugeordnet sind, gelten die jeweils niedrigsten festgelegten Werte fiir den gesamten Querschnitt des Profils.

@ Eigenschaften werden durch Abschrecken an der Strangpresse erzielt.

b Brinell-Hérte nur zur Information. Vickers und Webster Hartewerte sind aus Brinell errechnet und sollten als anndhernd verstanden werden.
¢ Ausgelagert fiir hohe Dehnungswerte.

Zustandsbeschreibungen 4

T4 Lésungsgegliht und kaltausgelagert auf einen weitgehend stabilen Zustand

T5 Abgeschreckt aus der Warmumformtemperatur und warmausgelagert

T6 Lésungsgegliiht und warmausgelagert

T64 L&sungsgegluht und zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollstdndig warmausgelagert

T66

L&sungsgegluht und warmausgelagert — bessere mechanische Eigenschaften als T6 durch spezielle Kontrolle des
Verfahrens

4 Zustande geméaR EN 515:1993
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Technologische Eigenschaften °

Wairme s Elektr Ausdehnungs
E-Modul Schubmodul Schmelzbereich Dichte S . Warme- - i s e
Zustand [GPa] [GPa] [°C] [g/cm?] Leitfahigkeit kapazitit Widerstand koeffizient
o -6 -1
[W/m-K] [J/kg-K] [nQm] [10-°K"]
70 26 575 - 650 2,71 897 23,1
T4 150 41
T6 172 39

5Quelle: MNC Handbok nr 12, Version 2, SIS, 1989. Typische Eigenschaften bei Raumtemperatur 20°C

Vergleich der Eigenschaften mit verwandten Legierungen ©

Eigenschaft
Zugfestigkeit

Kerbschlagzihigkeit
Oberflachenqualitit

Dekorative Anodisierbarkeit

Korrosionsbestandigkeit

Zerspanbarkeit
Kaltumformbarkeit
SchweiBbarkeit

6 Bewertung in Stufen 1 - 5, 5 = am besten

Schwingfestigkeitseigenschaften

90

Beispiel der Dauerfestigkeit von EN AW-6082 im o rameverce diretion
Zustand T6. Diese Angaben dienen als Richtlinie und —&—  Extrusion direction
kénnen nicht garantiert werden. Die Ergebnisse gelten

fur die Proben der untersuchten Muster.

80

[e] A o
Der Test wurde durchgefihrt bei 20 + 2 °C auf 6 mm S Ao o
dicken flachen Proben von Hydro Innovation & AANA o As
Technology, Finspang, Schweden. s | N A 5

Axiale sinusférmige Schwingbelastung mit konstanter
Amplitude bei einer Frequenz von ca. 100 Hz.

Spannungsamplitude AG [MPa]
50

Spannungsverhéltnis (o,/0,) R = 0.5.

40
1

Ausfille nach 108 Zyklen sind mit Pfeilen l B I R T T T L AN

gekennzeichnet. 10° 10° 107 108

Bruchlastspielzahl N
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Verhalten bei der Warmebehandlung ’
Beispiele fur mégliche Warmebehandlungen der Legierung 6082.
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7 Flachprofil, 200 x 3 mm, luftabgeschreckt an der Presse, vor der Warmebehandlung 24 h kalt gelagert, Proben in Pressrichtung enthommen



